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УЧЕБНЫЕ  ПЛАНЫ  И  ПРОГРАММЫ

для подготовки и повышения квалификации 

рабочих на производстве



Профессия -
СЛЕСАРЬ РЕМОНТНИК



Квалификация – 2-6-й разряды



Код профессии - 18559

ПРОГРАММЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ НОВЫХ РАБОЧИХ
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Профессия – слесарь ремонтник

Классификация – 2-й разряд

Должен знать: основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; назначение и правила применения слесарного и контрольно-измерительного инструмента; основные механические свойства обрабатываемых материалов; основные понятия о допусках и посадках, квалитетах и параметрах шероховатости; наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок; безопасные и санитарно-гигиенические меры  методы труда, основные средства  и приемы предупреждения тушения пожаров на своем рабочем месте, участке; сигнализацию, правила управления подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ там, где это предусматривается организацией труда на рабочем месте; производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда и технике безопасности.

Характеристика работ. Разработка, ремонт, сборка и исправление простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. Ремонт простого оборудования, агрегатов и машин, а также средней сложности под руководством слесаря более высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 12-14-м квалитетам (5-7-м классам точности). Промывка, чистка, смазка деталей и снятие залива. Выполнение работ с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках. Шабрение деталей с помощью механизированного инструмента. Изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки.
Примеры работ

1. Арматура мартеновских печей, дроссели, отсечные клапаны – снятие, ремонт, установка.

2. Болты, гайки, шпильки – опиливание, прогонка резьбы, смена их и крепление.

3. Вентили запорные для воздуха, масла и воды – установка с пригонкой по месту.

4. Завалочные окна, канаты крышкоподъемников и перекидные устройства – смена.

5. Коленья, тройники для трубопроводов – гидравлическое испытание и сборка.

6. Насосы поршневые – ремонт, установка.

7. Оборудование – нейтрализация от кислых и щелочных сред.

8. Ограждения – снятие и установка.

9. Прокладки – изготовление.

10. Редукторы галтовочных барабанов – разборка, ремонт, сборка.

11. Сетки металлические – замена, изготовление, ремонт.
12. Точила наждачные и пылесосы к ним – ремонт, сборка, замена и правка абразивных кругов.

13. Шпонки – опиливание.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН И ПРОГРАММЫ

Подготовки новых рабочих на производстве по профессии                            «слесарь-ремонтник» 2-го разряда
Срок обучения – 5 месяцев

	№ п/п
	Курсы, предметы
	Количество часов

	1.
	Теоретическое обучение

1.1. Экономический курс

1.2.  Общетехнический курс

1.2.1. Чтение чертежей

1.2.2. Техническая механика

1.2.3. Материаловедение

1.2.4. Допуски и технические измерения

1.2.5. Основы электротехники

1.2.6. Охрана труда

1.3. Специальный курс
	20

4

12

8

12

8

20

180

	2.
	Производственное обучение

Резерв рабочего времени

Консультации

Квалификационный экзамен
	542

10

16

8

	Итого:
	840


УЧЕБНЫЙ ПЛАН

для переподготовки рабочих по профессии 

«Слесарь -  ремонтник»

квалификация  4й –5й разряд                    срок обучения (11 нед) 2,5 мес.

код профессии 18559                                  учебная нагрузка 36 час\нед 

	№ п\п
	Наименование учебных дисциплин
	Всего

часов
	Из них

произв.

обучен.
	Распределение  по месяцам

	
	
	
	
	1
	2
	3

	1.
	ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ        
	
	
	
	
	

	1.1.
	Экономический курс
	2
	
	2
	
	

	-
	Введение в  профессию
	2
	
	2
	
	

	1.2.
	Технический курс
	36
	
	36
	
	

	-
	Материаловедение 
	6
	
	6
	
	

	-
	Чтение чертежей
	6
	
	6
	
	

	-
	Электротехника
	8
	
	8
	
	

	-
	Допуски и техни-ческие измерения
	8
	
	8
	
	

	-
	Безопасность труда
	8
	
	8
	
	

	1.3.
	Специальный курс
	90
	
	90
	
	

	-
	Сведения из технической механики
	12
	
	12
	
	

	-
	Основы слесарного дела
	16
	
	16
	
	

	-
	Сведения о слесарно-сборочных работах
	10
	
	10
	
	

	-
	Организация и назна-чение ремонта про-мышленного оборуд.
	10
	
	10
	
	

	-
	Технология ремонта типовых детвлей и узлов оборудования
	18
	
	18
	
	

	-
	Устройство и техно-логия ремонта промы-шленного оборудован.
	18
	
	18
	
	

	-
	Подъемно-транс-портные устройства
	6
	
	6
	
	

	2.
	ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБУЧЕНИЕ
	252
	252
	24
	152
	76

	-
	Консультация 
	8
	
	
	
	8

	-
	Экзамен 
	8
	
	
	
	8

	
	ИТОГО: теория

                практика
	128

252
	
	
	
	

	
	ВСЕГО:
	396
	
	152
	152
	92


УЧЕБНЫЙ ПЛАН

для повышения квалификации рабочих по профессии 

«Слесарь -  ремонтник»

квалификация  5й –6й разряд                    срок обучения  1 мес.

код профессии 18559                                  учебная нагрузка 30 час\нед 

	№ п\п
	Наименование учебных дисциплин
	Всего

часов
	Из них

произв.

обучен.
	Распределение

по месяцам                        

	
	
	
	
	1

	1.
	ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ


	
	
	

	1.1.
	Экономический курс
	2
	
	2

	-
	Введение в профессию
	2
	
	2

	1.2.
	Технический курс 
	12
	
	12

	-
	Материаловедение 
	2
	
	2

	-
	Чтение чертежей
	2
	
	2

	-
	Электротехника
	2
	
	2

	-
	Допуски и техни-ческие измерения
	2
	
	2

	-
	Безопасность труда
	4
	
	4

	1.3.
	Специальный курс
	24
	
	24

	-
	Сведения из технической механики
	2
	
	2

	-
	Основы слесарного дела
	4
	
	4

	-
	Сведения о слесарно-сборочных работах
	
	
	

	-
	Организация и назна-чение ремонта про-мышленного оборуд.
	
	
	

	-
	Технология ремонта типовых детвлей и узлов оборудования
	6
	
	6

	-
	Устройство и техно-логия ремонта промы-шленного оборудован.
	6
	
	6


	-
	Подъемно-транс-портные устройства
	2
	
	2

	2.
	ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБУЧЕНИЕ
	66
	66
	66

	-
	Консультация 
	8
	
	

	-
	Экзамен 
	8
	
	

	
	ИТОГО: теория

                практика
	38

66
	
	

	
	ВСЕГО:
	120
	
	120


Теоретическое обучение
ОБЩЕТЕХНИЧЕСКИЙ КУРС

6. ОХРАНА ТРУДА
Законодательство об охране труда  в РФ, государственный надзор за его соблюдением. Ответственность за нарушение охраны труда. Закон «О промышленной безопасности производственных объектов».

Понятие о Системе стандартов безопасности труда (ССБТ).

Положение о применение нарядов-допусков, бирочная система, основные положения, порядок применения и значение.

Требования безопасности в цехах предприятия. Инструкция по обслуживанию рабочих мест и безопасному выполнению работ. Требования безопасности труда в цехах предприятия. Правила поведения в цехе и на рабочем месте. Правила поведения в цехе и на рабочем месте. Правила поведения в цехе и на рабочем месте. Правила поведения при нахождении вблизи конвейера, транспортных путей, подъемных кранов, электрических линий и силовых установок. Основные причины травматизма.

Требования к производственному оборудованию и производственным процессам для обеспечения безопасности труда.

Механизация и автоматизация как средства обеспечения безопасности работ на производстве и сокращения тяжелого ручного труда.
Производственная санитария. Профессиональные заболевания и их причины.

Опасные и вредные производственные факторы. Понятие о ПДК. Средства индивидуальной защиты работающих в цехах. Спецодежда.

Основные положения о помощи пострадавшим. Помощь при ранениях, обмораживании, обмороках, кровотечении, при ушибах, переломах и вывихах.

Пожарная безопасность. Опасные факторы пожара. Причины пожаров. Причины пожаров в электроустановках и электрических сетях.

Классификация взрывоопасных и пожароопасных помещениях

Основные системы пожарной защиты.

Обеспечение пожарной безопасности при выполнении работ. Пожарная безопасность на территории предприятия и в цехе. Правила поведения при пожаре на территории предприятия и в цехе.
Электробезопасность. Скрытая опасность поражения электрическим током. Действие электрического тока на организм человека. Виды электротравм.

Классификация электроустановок и помещений. Основные требования к электроустановкам для обеспечения безопасной их эксплуатации. Особенности ограждения электроустановок и линий электропередач.

Электрозащитные средства и правила пользования ими. Заземление электроустановок (оборудования). Применение переносного заземления. Защитное отключение и блокировка.

Действие рабочего персонала предприятия, цеха, участка в чрезвычайных и аварийных ситуациях.

СПЕЦИАЛЬНЫЙ КУРС

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

	№ п/п
	Темы
	Количество часов

	1.
	Введение
	2

	2.
	Слесарные работы
	98

	3.
	Организация ремонта оборудования
	72

	4.
	Стандартизация, сертификация и качество продукции
	3

	5.
	Охрана окружающей среды
	5

	Итого:
	180


ПРОГРАММА

Тема 1. ВВЕДЕНИЕ

Значение подъема профессионального мастерства и технического уровня рабочих в освоении новой техники, прогрессивной технологии, повышение качества продукции.

Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения, графиком занятий и рекомендуемой литературой.

Тема 2. СЛЕСАРНЫЕ  РАБОТЫ

 Рабочее место слесаря и его оснащение. Освещение рабочего места. Слесарный верстак; его назначение, размеры и оборудование.

Тиски стуловые, параллельные и ручные; их устройство  и область применения. Правила крепления тисков к верстаку. Выбор высоты тисков по росту работающего. Закрепление деталей в тисках.
Сборочные столы; их назначение. Моечные ванны: стационарные и передвижные; их конструкция и назначение.

Ручной инструмент слесаря. Режущий инструмент – зубила, крейцмейсели, напильники, ножовки, спиральные свойства, цилиндрические и конические развертки, круглые плашки, метчики, абразивный инструмент, их конструкция и назначение.
Вспомогательный инструмент: слесарный и рихтовальный молотки, керн, чертилка, разметочный циркуль, плашкодержатели и воротки; их конструкция и назначение.

Вспомогательный инструмент: слесарный и рихтовальный молотки, керн, чертилка, разметочный циркуль, плашкодержатели и воротки; их конструкция и назначение.

Слесарно-сборочный инструмент: отвертки, гаечные ключи, бородок, плоскогубцы, круглогубцы и др.; их устройство и назначение.
Общие сведения о механизированном слесарном инструменте, его назначение. Транспортное оборудование мастерских, его назначение.

Контрольно-измерительные инструменты, приборы и приспособления. Техника измерений при выполнении слесарных работ. Технические измерения. Основные понятия о технических измерениях. Единицы измерения.
Слесарные работы. Разметка. Назначение разметки. Инструменты, приспособления и материалы для разметки. Последовательность выполнения разметки. Разметка по чертежу, шаблону и образцу.  Организация рабочего места при разметке. Разметка осевых линий. Кернение. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и осевых линий. Правила заточки и заправки разметочных инструментов.

Рубка. Назначение и применение рубки. Инструменты для рубки, их конструкция, размеры, углы заточки в зависимости от обрабатываемых материалов. Виды и способы рубки. Рубка стали и по уровню тисков. Рубка узких и широких плоскостей. Вырубание заготовок, прокладок различных очертаний из листового материала  в тисках и на плите. Дефекты при рубке и меры их предупреждения. Организация рабочего места при рубке.
Правка и гибка. Назначение и виды правки. Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при правке. Способы правки. Правка листового, полосового, круглого материала и труб. Дефекты при правке и меры по их предупреждения.

Назначение гибки. Схемы гибки. Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при гибке. Гибка под различными углами и по радиусу. Способы гибки листового, полосового, круглого материала и труб. Дефекты при гибке и меры по их предупреждения. Организация рабочего места при правке и гибке.
Разметка металла. Назначение и способы разметки металлов, неметаллов и труб. Способы резки. Применение для резки труб рычажных труборезов. Ручные ножовки. Полотна для ручных ножовок. Материалы для изготовления полотен. Выбор полотна для резания различных материалов. Организация рабочего места при резке.

Опиливание металла. Назначение опиливания. Напильники, их типы и назначение. Правила обращения с напильниками и их хранение. Способы опиливания различных поверхностей. Точность, достигаемая при опиливании. Способы контроля размеров при опиливании. Средства измерения линейных размеров при опиливании. Чистовая отделка поверхности напильником. Виды брака при опиливании, способы его предотвращения. Опиловка, прогонка резьбы, смена и крепление болтов, гаек и шпилек.
Тема 3. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТА ОБОРУДОВАНИЯ

Трение и износ деталей в машинах. Виды износа. Способы определения износа и дефектов деталей наружным осмотром и измерениями. Значение правильной организации ремонта оборудования для повышения его работоспособности. 

Система планово-предупредительного ремонта оборудования. Виды планово-предупредительного ремонта. 

Организация ремонтных бригад. Состав ремонтной бригады. Мероприятия по ускорению ремонтных работ и сокращению простоев оборудования.

Мероприятия по уменьшению износа деталей. Влияние смазки на износ сопряженных деталей.

Запчасти для быстроизнашивающихся узлов. Понятие о ремонтных размерах. Узловой метод ремонта.

Порядок передачи и приема в ремонт машин и механизмов.

Разборка машин и механизмов. Разъединение сопряженных деталей.

Сборка машин и механизмов. Общие правила сборки.
Тема 4. СТАНДАРТИЗАЦИЯ, СЕРТИФИКАЦИЯ И КАЧЕСТВО 

ПРОДУКЦИИ
Стандартизация, ее роль в повышении качества продукции. Задачи стандартизации. Категории стандартов и объекты стандартизации. Виды стандартов и их характеристика. Ответственность предприятия за выпуск продукции, не соответствующей стандартам и ТУ.
Международная организация по стандартизации – ИСО.

ИСО – 900 «Стандарты в области административного управления качеством и обеспечения качества» - назначение их. Международный стандарт ИСО 9002-94 «Системы качества – модель для обеспечения качества при производстве, монтаже и обслуживании»  - гарант выхода продукции на международный рынок.

Сертификация. Сертификат о качестве. Цель сертификации.
Контроль качества продукции. Три ступени контроля.

Тема 5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
Закон РФ «Об охране окружающей природной среды».

Понятие об экологии как научной основы охраны окружающей среды.

Мероприятия по охране почвы, воздуха, воды, растительного и животного мира. Природоохранные мероприятия, проводимые на предприятиях, в организациях.

Административная и юридическая ответственность руководителей и всех, работающих за нарушения в области охраны окружающей среды.

Ресурсосберегающие, энергосберегающие технологии.

Отходы производства. Очистные сооружения.

Безотходные технологии.

Производственное обучение

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

	№ п/п
	Темы
	Количество часов

	1.
	Инструктаж по безопасности труда и ознакомление с производством
	16

	2.
	Обучение слесарным работам
	160

	3.
	Ремонт оборудования
	120

	4.
	Самостоятельное выполнение работ слесаря-ремонтника 2-го разряда

Квалификационная  (пробная) работа
	256

	Итого:
	542


ПРОГРАММА

Тема 1. ИНСТРУКТАЖ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА И ОЗНАКОМЛЕНИЕ С ПРОИЗВОДСТВОМ

Инструктаж по безопасности труда на предприятии (проводит инженер по технике безопасности).

Экскурсия по цехам предприятия для практического ознакомления обучающихся с оборудованием и технологическими  процессами изготовления продукции.

Ознакомление с производственным процессом цеха и его оборудованием. Ознакомление с рабочим местом и работой слесаря-ремонтника.

Основные требования по соблюдению личной гигиены и производственной санитарии. Правила пользования спецодеждой, спецобувью, индивидуальными средствами защиты и средствами пожаротушения.

Правила поведения при авариях, пожарах и в условиях загазованности.

Ознакомление с правилами внутреннего распорядка и программой производственного обучения.

Тема 2. ОБУЧЕНИЕ СЛЕСАРНЫМ РАБОТАМ
Инструктаж безопасности труда.

Ознакомление с оборудованием рабочего места слесаря-ремонтника.

Обучение операции разметки. Разметка деталей по шаблонам. Разметка от кромок заготовок, от центров заготовок и от центровых линий. Кернение. Затачивание кернеров и чертилок.
Обучение операциям рубки. Прорубание канавок крейцмейселем. Вырубание заготовок различных очертаний из листовой части в тисках и на плите. Рубка металла в пневматическими рубильными молотками. Затачивание зубил и крейцмейселей.

Обучение операции правки. Правка полосового, пруткового и листового металла. Гибка под различными углами полосового и пруткового металла вручную или с помощью ручного пресса. Гибка с применением правок и гибочных приспособлений.
Обучение операции резания. Резание полосового и пруткового металла ножовкой без разметки и по разметке. Резание листового металла ручными и рычажными ножницами.

Изготовление различных деталей (прокладок, скоб, угольников и др.) с выполнением ранее изученных операций и работ, с применением механизированного инструмента и приспособлений.

Обучение операций опиливания. Опиливание широких и узких плоскостей с распиливанием отверстий на опиловочных станках или с применением электрических и пневматических машинок.

Обучение операциям сверления, зенкерования и развертывания отверстий.

Управление вертикально-сверлильным станком, настройка на механическую подачу и заданное число оборотов шпинделя, установка и крепление изделий, установка и выверка сверл.

Обучение операции сверления. Сверление сквозных и глухих отверстий по кондуктору и разметке. Рассверливание отверстий. Затачивание сверл. Сверление отверстий электрическими и пневматическими инструментами.

Обучение операции зенкерования. Зенкерование отверстий. Обработка отверстий зенкерами. Зенкование. Развертывание вручную цилиндрических и  конических отверстий.  

Обработка деталей, включая сверление, рассверливание, зенкерование и развертывание отверстий. Работа выполняется с применением приспособлений и механизированных инструментов.

Нарезание наружной и внутренней резьб. Прогонка резьбы метчиками в сквозных отверстиях. Нарезание резьбы метчиками в сквозных отверстиях.

Обработка различных деталей, включая сверление, опиливание, нарезание наружной и внутренней резьб.

Сборка неразъемных соединений. Запрессовка втулок, штифтов и шпонок. Напрессовка подшипников.

Склеивание листовых материалов. Клепка с применением механизированных инструментов.

Обучение операциям лужения и пайки. Подготовка изделий к лужению. Лужение наконечников и кабеля. Пайка мягкими припоями. Подготовка к пайке швов. Пайка твердыми припоями. Пайка взаимно припасованных деталей. Пайка взаимно наложенных деталей. Пайка простым и электрическим  паяльниками, паяльными лампами и т.п.

Обучение операции шабрения. Шабрение широких и узких плоскостей. Шабрение поверхностей с применением пневматических шаберов.

Тема 3. РЕМОНТ ОБОРУДОВАНИЯ                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             
Инструктаж по безопасности труда.
Разборка, ремонт и сборка отдельных узлов оборудования, машин и механизмов. Разъединение сопряженных деталей. Снятие подшипников качения, шестерен, выпрессовка втулок осей и др.

Чистка, мойка и маркировка деталей. Обучение составлению ведомости по имеющимся дефектам. Ремонт деталей: напайка слоя баббита паяльником на вкладыш, шабрение несложных втулок, слесарная обработка и подгонка деталей по месту, вырубание смазочных канавок во вкладышах подшипников, припиливание шпонок и клиньев.
Сборка разъемных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт. Фиксирование деталей болтами и винтами.

Затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок.
Использование механизированных инструментов при сборке разъемных соединений.

Склепывание листовых материалов. Клепка с применением механизированных инструментов.

Тема 4. САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ  РАБОТ

 СЛЕСАРЯ-РЕМОНТНИКА 2-ГО РАЗРЯДА

Самостоятельное выполнение всех видов работ, входящих в обязанности слесаря-ремонтника 2-го разряда в соответствии с требованиями инструкцией и правил безопасности труда.

Совершенствование навыков выполнения слесарных работ по ремонту оборудования.

Освоение установленных норм слесарем-ремонтником 2-го разряда при соблюдении технологических условий.

Квалификационная (пробная) работа 
ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИИ

КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Профессия – слесарь-ремонтник
Квалификация – 3-й разряд

Должен знать: устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов; технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов машин; технические условия на испытание, регулировку и приемку узлов и механизмов; основные свойства обрабатываемых материалов; устройство универсальных приспособлений и средней сложности контрольно-измерительного инструмента; допуски и посадки; квалитеты и параметры шероховатости; правила строповки, подъема, перемещения грузов, правила эксплуатации подъемных средств и механизмов, управляемых с пола; безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке; сигнализацию, правила управления  подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ там где это предусматривается организацией труда на рабочем месте; производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда и технике безопасности.
Характеристика работ. Разработка, ремонт, сборка и испытание средней сложности узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. Ремонт, регулирование и испытание средней сложности оборудования, агрегатов и машин, а также средней сложности под руководством слесаря более высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11-12-м квалитетам (4-5-м классам точности). Ремонт футерованного оборудования  и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция. Разборка, сборка и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций. Изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки. Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств  и механизмов, управляемых с пола.
Примеры работ

1. Агрегаты вакуумные высокого вакуума на установках средней сложности – ремонт.

2. Вентили всех диаметров – притирка клапанов.

3. Вентиляторы – ремонт и установка.

4. Вкладыши – пригонка и опиливание по параллелям.
5. Газопроводы – уплотнение мест подсоса диабазовой замазкой и нефтебитумном.

6. Коробки скоростей и подач в металлообрабатывающих станках средней сложности – сборка и регулировка.

7. Люнеты – ремонт.

8. Машины разливочные – ремонт цепи конвейера, замена изложниц.

9. Насосы центробежные – ремонт, установка.

10. Полуавтоматы сверочные, установки – средний и текущий ремонт.

11. Резаки газоэлектрические – замена наконечников с центровкой электродов.

12. Станки деревообрабатывающие – текущий ремонт.

13. Станки токарные – полный ремонт продольных и поперечных салазок, суппоров.

Квалификация – 4-й разряд

Должен знать: устройство ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин; правила регулирования машин; способы устранения дефектов  в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин устройство, назначение и правила применения сложного контрольно-измерительного инструмента; конструкцию универсальных и специальных приспособлений; систему допусков и посадок, квалитетов и параметров шероховатости; способы разметки и обработки несложных различных деталей; свойства кислотоупорных  и других сплавов; основные положения  планово-предупредительного ремонта оборудования; безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке; сигнализацию, правила управления  подъемно транспортным оборудованием и правила стропальных работ там где это предусматривается организацией труда на рабочем месте; производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда и технике безопасности.

Характеристика работ. Разработка, ремонт, сборка и испытание сложных и особо сложных узлов и механизмов оборудования. Ремонт, монтаж, демонтаж, регулирование, испытание, наладка сложного оборудования, агрегатов и машин и сдача после ремонта. Слесарная обработка деталей и узлов по 7-10-м квалитетам (2-3-м классам точности). Изготовление сложных приспособлений для ремонта и монтажа. Составление дефектных ведомостей на ремонт. Выполнение такелажных работ с применением  подъемо-транспортных механизмов и специальных приспособлений.
Примеры работ

1. Арматура запорная  - ревизия, ремонт, установка.

2. Виброгрохоты – замена сит.

3. Газоходы – замена шиберов.

4. Гидрозатворы скрубберов – регулировка.

5. Дробилки – ремонт  с заменой и подгонкой сработанных деталей, регулировка крупности дробления.

6. Компрессоры кислородно-дожимающие – текущий и средний ремонт.

7. Коробки скоростей и подач металлообрабатывающих станков – сборка и регулировка.

8. Мельницы, грохоты, сушильные барабаны – средний ремонт.

9. Насосы глубинные и штанговые – ремонт и сборка.

10.  Пневмонасосы, дымососы, эксгаустеры – ремонт.

11.  Подшипники ответственные – заливка баббитом и шабрение.

12. Редукторы вращающихся печей, шаровых мельниц, конвейеров, пластичных транспортеров, питателей – ремонт.
13. Смесители и сульфураторы – замена валов и муфт.

14.  Станки деревообрабатывающие и металлорежущие – капитальный ремонт, регулировка.

15. Турбобуры секционные и шпиндельные – ремонт, сборка, регулировка, испытание.

16. Чушоукладчики – ремонт с заменой двигателя.

СПЕЦИАЛЬНЫЙ КУРС

ПРОГРАММА

Тема 1. ВВЕДЕНИЕ

Ознакомление обучаемых с квалификационными характеристиками слесаря-ремонтника 3-4-го разрядов, учебной программой и графиком занятий.
Рабочее место слесаря-ремонтника – стационарное и передвижное. Организация и обслуживание рабочего места. Правила расположения на рабочем месте приспособлений и инструмента.

Тема 2. ТЕХНОЛОГИЯ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ

Техника безопасности при выполнении слесарных работ.
Плоскостная разметка, ее назначение, применяемые инструменты и приспособления.

Способы определения пригодности заготовок и подготовки к разметке. Порядок разметки. Способы выполнения разметки, проверка разметки и кернения деталей. Механизация процесса разметки (механический, электрический кернер и другие приспособления).

Разметка деталей со сложной конфигурацией. Особенности пространственной разметки деталей, имеющей сложные контуры. Способы и правила выполнения объемной  сложной разметки. Выбор баз при проведении пространственной разметки  без перекантовки и с перекантовкой детали, с одной и несколькими установками,  с необработанной и обработанной базами. Способы разметки с  применением различных установочных приспособлений  (призм, клиньев, домкратов, разметочных ящиков и т.д.) и различных шаблонов. Последовательность выполнения разметки сложных деталей. Инструменты и приспособления, применяемые при сложной и точной разметке, их назначения и правила пользования ими.
Построение разметок цилиндрических и конических тел. Передовые методы труда  при разметке.

Опиливание, распиливание и припасовка деталей средней сложности. Способы распиливания различных конфигураций криволинейных отверстий вручную и на распиловочных станках по разметке, с проверкой по шаблонам. Способы опиливания деталей средней сложности и всевозможной конфигурации. Припасовка деталей со сложными профилями. Способы проверки припасовки деталей с различной конфигурацией. Подбор инструментов, приспособлений, оборудования для выполнения операций распиловки отверстий. Опиловка и припасовка деталей.
Шабрение сопряженных и криволинейных поверхностей. Способы шабрения плоскостей, расположенных параллельно и перпендикулярно, под различными углами как с внутренней, так и с внешней стороны детали,  криволинейных поверхностей (разъемных, цельных, цилиндрических и конических). Способы проверки точности шабрения. Инструменты, применяемые для шабрения. Механизация процесса шабрения.

Способы и приемы выполнения доводочных и притирочных работ (наружных и внутренних) на закаленных деталях средней сложности до заданных размеров и параметры шероховатости. Инструменты, приспособления и оборудование, применяемые  доводочных и притирочных работ.
Полирование. Материалы, применяемые при полировании деталей. Способы выполнения полировальных работ механизированными инструментами. Способы шаржирования полировальных кругов. Особенности полирования пресс-форм, металлических форм, моделей и других инструментов.

Тема 3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС РЕМОНТА 

ОБОРУДОВАНИЯ
Износ деталей. Долговечность и надежность работы машин и механизмов. Факторы, влияющие на интенсивность износа: материал деталей, смазка поверхностей, удельное давление, относительные скорости давления и т.д.
Износы естественные (нормальные) и аварийные. Причины аварийных износов: нарушение режимов смазки, перегрузка механизмов, нарушение условий эксплуатации, несвоевременный и ли некачественный ремонт отдельных механизмов или агрегатов в целом.

Качество поверхностей трущихся деталей.

Определение наличия  износа по показателям обработки (качеству работы), измерениям, визуально, по возрастанию уровня шума.

Механический износ при трении скольжения и трении качения. Нарушение геометрических форм, размеров и качества поверхностей трущихся деталей. Нормы износа. Компенсаторы износа.

Тепловой износ, коррозийный износ, влияния химически активной среды.

Выбор материалов сопрягаемых деталей. Подбор антифрикционных материалов с учетом скоростей скольжения и удельного давления.

Виды износов прямолинейных направляющих внутренних поверхностей цилиндров, шеек валов (шпинделей), подшипников втулок, зубчатых колес, шлицевых и резьбовых соединений, подшипников качения.
Повышение прочности и износоустойчивости деталей.
Основные правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования. Защита рабочих поверхностей от абразивных частиц (пыль, стружка и т.д.).

Значение режима смазки и назначение смазывающих веществ для увеличения долговечности работы детали и сборочных единиц машин. Сухое и жидкое трение, промежуточные стадии. Схема расположения вала в подшипнике в состоянии покоя при различных скоростях вращения (перемещения) и нагрузках.

Смазочные масла и мази. Вязкость масел и их зависимость от изменения температуры и удельного давления. Перечень наиболее применяемых сортов смазочных материалов и их использование. Масла для тихоходных, быстроходных и тяжело нагруженных механизмов.
Смазочные устройства для непрерывной и периодической подачи смазочного материала на трущиеся поверхности. Смазка распылением.

Масляные ванны, смазочные кольца, ролики, подушки из войлока и фетра, уплотнения и лабиринты, фильтры.

Принцип работы аэроподшипников, их применение.

Способы восстановления и  повышения долговечности деталей.

 Восстановление изношенных и поломанных деталей сваркой. Особенности газокислородной и электрической сварки и область их применения. Зоны термического влияния сварки и плавки на стальных и чугунных деталях. Наплавка поверхностей твердыми сплавами.
Дефекты, исправляемые сваркой и наплавкой. Значение свариваемости материалов. Особенности ремонта сваркой крупногабаритных деталей, корпусных деталей. Применение электрошлаковой сварки, сварки под слоем флюса, вибродуговой наплавки и др. Порядок подготовки деталей к сварке и наплавке.

Восстановление изношенных деталей металлизацией: подготовка деталей, нанесение слоя и последующая обработка.

Восстановление и упрочнение электролитической и химикотермической обработки, хромирование (твердое и пористое), осталивание, борирование и др.

Восстановление и упрочнение деталей электроискровой обработкой. Упрочнение деталей пластическим деформированием (обкаткой роликами, шариками, наклепывание поверхностей), поверхностной термообработкой.
Восстановление изношенных деталей склеиванием.

Ремонт неподвижных соединений и трубопроводов. Характерные дефекты в разъемных соединениях.

Резьбовые соединения; причины износа и типичные дефекты. Способы извлечения обломанных винтов и шпилек, замена элемента резьбовой пары, восстановление профиля резьбы, исправление головок болтов и винтов наплавкой, опиливанием, фрезерованием, прорезка шлицев. Исправление скрепляемых деталей взаимной прогонкой и правкой.

Ремонт штифтовых соединений. Извлечение деформированного или сломанного штифта, обеспечение соосности и исправление посадочного отверстия, прогонка и установка нового штифта. Подбор материалов и размеров штифта соответственно материалу соединяемых деталей и действующей нагрузке.

Ремонт заклепочных соединений.  Проверка качества соединения, удаление деформированных или не обеспечивающих необходимого натяга заклепок, справление деформированного отверстия, подбор и установка новых заклепок. Чеканка заклепочного шва.
Ремонт паяных и сварных соединений. Разделка и очистка места соединения, обеспечение наибольшей площади контакта и минимальных зазоров между соединяемыми деталями, ориентирование соединяемых деталей и пайка или подготовка под сварку. Обработка после сварки. Контроль шва на прочность и герметичность.

Ремонт трубопроводов. Применение трубопроводных систем в станках, машинах и промышленных установках. Трубы: материал, способы изготовления и назначение. Стандартные размеры труб. Соединительные части трубопровода: муфты, фланцы, арматура.

Обеспечение герметичности соединения. Временная заделка течи в трещинах с последующей заменой звена или заваркой, заделка с помощью эпоксидных смол, клеев. Устранение течи в шарнирных соединениях трубопроводов. Способы подсоединения шлангов. Установка арматуры. Порядок замены арматуры в действующих трубопроводных системах.
Перекрытие трубопроводов и установка заглушек. Съем или вырез дефектного участка. Разметка и заготовка новой части трубопровода (гнутье, отбортовка, нарезание резьбы). Развальцовка труб.
Техника безопасности труда при ремонте неподвижных соединений и трубопроводов.

Ремонт и механизмов производственного оборудования. Виды износов и повреждений шпинделей и валов. Ремонт валов и шпинделей. Методы восстановления формы и размеров посадочных мест, шеек валов и шпинделей. Ремонт резьб и шлицев. Исправление разработанных шпоночных пазов, замена шпонок, изготовление ступенчатых шпонок. Шлифование и притирка шеек шпинделей. Правка валов. Нормы ремонтной точности по радиальному и осевому биению шпинделей. Правила хранения отремонтированных шпинделей и валов. Ремонт деталей подшипников сборочных единиц. Конструкция подшипников скольжения (неразъемные и разъемные). Втулки и биметаллические вкладыши. Заливка баббитовых подшипников, расточка и пришабривание, напайка дефектного слоя баббита и пришабривание.
Ремонт регулируемых бронзовых подшипников, восстановление металлизацией и напылением. Размещение и разделка смазочных канавок. Шабрение вкладышей разъемных подшипников.
Координатное шабрение соосных подшипников. Регулирование зазоров в подшипнике.

Конструкция сборочных единиц с подшипниками качения. Возможные повреждения подшипников качения. Отбраковка подшипников с деформированными  сепараторами, выкрошенными бортами, со следами усталостного износа на беговых дорожках  и телах качения, с коррозией рабочих и посадочных поверхностей деталей, сопрягаемых с подшипником. Назначение и установка компенсаторов. Замена уплотнений. Способы регулировки  ответственных подшипников сборочных единиц. Сведения об устройстве гидростатических подшипников  и подшипников качения с преднатягом.
Ремонт шкивов. Основные виды износа и дефекты шкивов плоскоременных и клиноременных передач. Ремонт обода, ступиц и спиц. Условия обеспечения установленного передаточного отношения передачи. Балансировка шкива. Требования к шкивам быстроходных передач.

Ремонт муфт. Функции, выполняемые муфтами в машинах. Основные виды постоянных соединительных муфт: втулочные, жесткие, компенсирующие, упругие компенсирующие и демпфирующие.

Управляемые муфты: кулачковые, фрикционные – нормально разомкнутые и нормально замкнутые (с ручным, пневматическим, гидравлическим и электромагнитным управлением).
Основные виды дефектов и износов; способы ремонта и восстановления работоспособности муфт. Способы выверки соосности валов. Регулирование управляемых муфт.

Ремонт деталей зубчатых и цепных передач. Методы приближенного определения шага, модуля зацепления, диаметров зубчатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Понятие о коррекции. Виды износа и дефектов зубчатых колес и реек.

Определение содержания ремонта в соответствии с назначением передачи. Замена зубчатой пары, малого колеса, установка малого венца, наплавка зуба, перемена активного работающего профиля. Обработка зубьев после наплавки. Методы контроля замены зуба. 

Основные виды износа червяка и червячного колеса; методы ремонта – замена червяка и обода червячного колеса, перемена активно работающего профиля червячного колеса. Способы устранения люфта в передаче. 

Проверка параллельности и перпендикулярности осей (или установленного угла осей конической передачи), равномерности хода и уровня шума передачи; контроля по пятнам контакта.

Виды износа звездочек и цепных передач. Ремонт зубьев, звездочек, изготовление новых звездочек; ремонт цепей (замена звеньев и изношенных втулок,  изготовление отдельных щечек взамен оборонных и др.).
Ремонт деталей механизмов преобразования движения. Ремонт деталей  механизма винт-гайка. Ремонт резьбовых пар, работающих с большим односторонним давлением (в винтовых прессах, домкратах, нажимных устройствах). Характер устройства винтов и гаек. Требования к точности винтовой пары. Характер и норма износа. Ремонт ходовых винтов с заменой сопряженных с ними деталей: восстановление гаек стиракрилом. Сведения о ремонте резьбовых пар делительных устройств и механизма винт-гайка качения.

Правка винтов, устранение продольных люфтов в раздвижных (регулируемых) гайках, ремонт разъемных гаек. 

Ремонт деталей кривошипно-шатунных, кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов. Назначение этих механизмов в передаче; основные детали. Виды и нормы износа поршней и колец, шатунов, кривошипов, коленчатых валов, кулачков; методы определения износа. Схема работа кулисных механизмов, с качающейся и вращающейся кулисой. Характер износа кулисы, кулисного камня, винтовой пары и рабочих поверхностей зубчатых колес. Содержание ремонта изношенных деталей; особенности ремонта направляющих кулисы, отверстий; прогонка камня.
Ремонт базовых и корпусных деталей. Наиболее распространенные конструкции базовых и корпусных деталей, станин, столов, суппортов и т.п. Виды и конструкции направляющих скольжения и качения. Ремонт и восстановление направляющих, координатное шабрение, применение компенсирующих наделок. Ремонт, восстановление и регулирование клиньев и прижимных пленок. Защита направляющих. Схемы проверки качества работ, применяемые приспособления и контрольно-измерительные инструменты.

Основные виды износа цилиндров, овальность, конусность, задиры и трещины. Система ремонтных размеров цилиндров. Восстановление рабочей поверхности цилиндров растачиванием и хонингованием. Перегильзовка цилиндра.
Правила безопасности труда при ремонте деталей и механизмов  оборудования.

Ремонт деталей и сборочных единиц пневмо- и гидроаппаратуры. Характерные дефекты  в работе пневматических и гидравлических устройств и их причины.

Виды износа пневмоцилиндров, труб, пневмокамер, клапанов, деталей передачи движения и усилий (рычагов, вилок, толкателей и др.). Замена гибких элементов в пневмокамерах.

Наиболее часто встречающиеся дефекты шестеренчатых, лопастных и поршневых насосов, устранение их шлифованием и притиркой. Восстановление или замена изношенных деталей, статоров, роторов, шестерен, плунжеров, , золотников, клапанов. Ремонт штоков, замена уплотнителей. Ремонт регулирующей и управляющей аппаратуры.
Сведения об испытании насосов на производительность и объемный к.п.д.

Правила безопасности труда при ремонте деталей пневмо- и гидроаппаратуры.

Технология ремонта и приемка оборудования. Порядок подготовки оборудования к ремонту. Содержание работ при осмотре, текущем, среднем и капитальном ремонтах (применительно к основным видам оборудования предприятия). Система ремонтных размеров деталей и сопряжений.

Порядок и правила разборки оборудования. Промывка деталей, определение степени их пригодности. Ремонт деталей  и выполнение пригоночных работ. Балансировка деталей и ее значение для надежности и долговечности работы машины. Контроль отремонтированных  деталей. Методы проверки установки, положения базовых деталей  и состояния фундамента.
Приспособления и инструменты, применяемые при разработке, ремонте и восстановлении деталей. Организация рабочего места и меры безопасности труда при разборке оборудования и выполнении ремонтных работ.

Порядок подготовки деталей к сборке; промывка, ревизия смазочных отверстий и каналов.

Общие понятия о размерных цепях; расчет размерных цепей простых сборочных единиц машин и механизмов.

Методы сборки при ремонте оборудования  (при полной взаимозаменяемости, выборочной сборки, сборки с применением компенсаторов и с индивидуальной подгонкой).

Порядок сборки сборочных единиц и агрегатов в целом, регулирование механизмов, установление осевых зазоров вращающихся деталей прокладками, с помощью дистанционных колец, гайками с фиксирующими устройствами и т.д. Порядок выполнения соединений с гарантированным натягом на месте сборки.
Порядок соединения и взаимной выверки сборочных единиц и механизмов агрегата, обеспечение надежности крепления, согласованной работы и точного взаимодействия деталей (сборочных единиц).

Установка и крепление оградительных устройств, защитных устройств, подсоединений коммуникаций (транспортирующих устройств, систем воздухо- и водоснабжения и т.п.).

Обкатка на холостом ходу. Проверка правильности срабатывания приборов управления, педалей, рукояток и др.

Методика проверки на точность по техническим условиям и по ГОСТу (для оборудования, на котором стандартизированы нормы точности), проверка агрегатов в работе на всех режимах и на потребляемую мощность. Порядок наладки и вывода на технологический режим.
Правила и порядок сдачи и приемки отремонтированного оборудования.

Межремонтное обслуживание. Периодические плановые профилактические операции: осмотр, промывка, смена смазки, профилактические проверки и испытания.

Плановые ремонтные операции: текущий, средний и капитальный ремонт, их содержание.

Внеплановые ремонты. Ремонтные нормативы. Категории ремонтной сложности и их определение. Измеритель сложности ремонта; агрегат-эталон. Трудоемкости ремонтных работ. Нормативы времени в часах для агрегата первой ремонтной сложности.

Периодичность ремонтных операций: межремонтный период, межосмотровой период, ремонтный цикл.
Продолжительность ремонтного цикла, межремонтного и межосмотрового периода для металлорежущего, кузнечно-пресового, литейного, подъемно-транспортного и другого оборудования.

Структура ремонтного цикла. Методы производства ремонтных работ.

Комплексные цеховые ремонтные бригады. Специализированные ремонтные бригады.

Порядок подготовки оборудования к ремонту: подготовка чертежей, ведомостей дефектов, технических условий, инструментов, приспособлений, грузоподъемных и транспортных средств.

Производственное обучение

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

	№ п/п
	Темы
	Количество часов

	1.
	Инструктаж по безопасности труда и ознакомление с производством
	16

	2.
	Обучение операциям и работам, выполняемым слесарем-ремонтником 3-4-го разрядов
	96

	4.
	Самостоятельное выполнение работ слесаря-ремонтника 3-4-го разрядов

Квалификационная  (пробная) работа
	156

	Итого:
	268


ПРОГРАММА

Тема 1. ИНСТРУКТАЖ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА И ОЗНАКОМЛЕНИЕ С ПРОИЗВОДСТВОМ

Инструктаж по безопасности труда на предприятии. Экскурсия в основные цехи завода с целью ознакомления обучаемых с оборудованием и технологическими процессами производства основных видов продукции. Ознакомление с цехом, с основным и вспомогательным оборудованием, расположением цеховых коммуникаций, бытового корпуса, аварийных выходов, с внутрицеховой сигнализацией.
Ознакомление с рабочим местом и работой слесаря-ремонтника.

Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте.

Изучение производственно-технической инструкции слесаря-ремонтника 3-4-го разрядов, программой и порядком проведения производственного обучения.

Тема 2. ОБУЧЕНИЕ ОПЕРАЦИЯМ И РАБОТАМ,

ВЫПОЛНЯЕМЫМ СЛЕСАРЕМ-РЕМОНТНИКОМ 

3-4-ГО РАЗРЯДОВ

Инструктаж по безопасности труда.

Опиливание, распиливание и припасовка деталей средней сложности. Нарезание резьбы. Шабрение сопряженных и криволинейных поверхностей. Притирка, доводка и рихтовка изготовляемых изделий. Освоение приемов слесарной обработки по 3-4 классам точности.

Сборка и регулировка коробок скоростей и подач металлообрабатывающих станков средней сложности. Сборка продольных и поперечных салазок суппортов токарных станков.
Ремонт, монтаж приводных и натяжных станций, регулировка движения лент транспортеров.

Замена инжектора и смесительной камеры газосварочных головок.

Разборка, ремонт, сборка крейцкопфов, поршней, сальников.

Изготовление кожухов и сложных рам.

Разборка и сборка различных соединений деталей. Ремонт, монтаж, проверка, регулировка и испытание средней сложности оборудования, имеющегося на данном предприятии.

Разметка и вычерчивание фигурных очертаний с применением простых геометрических построений  и вычислений.

Выполнение слесарных работ при изготовлении деталей до и после термообработки сборочных единиц сложной конфигурации по 2-3 классам точности.

Освоение приемов работы на распиловочных, полировальных, притирочных, доводочных, заточных и шлифовальных станках.

Притирка, заделка трещин, подгонка деталей. Заливка баббитом и шабрение ответственных подшипников.
Изготовление простых приспособлений для сборки и монтажа оборудования.

Составление ведомостей по имеющимся дефектам.

Ремонт гидросистем средней сложности.

Ремонт, сборка, наладка, монтаж сложного оборудования, агрегатов машин, силовых установок.

Регулировка механизмов. Испытание собранных механизмов и машин на холостом ходу и под нагрузкой. Выявление брака, определение его причин и мер по устранению.

Сдача оборудования после ремонта.

Тема 3. САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ

 СЛЕСАРЯ-РЕМОНТНИКА 3-4-ГО РАЗРЯДОВ
Самостоятельное выполнение слесарно-ремонтных работ, предусмотренных квалификационными характеристиками слесаря-ремонтника 3-4-го разрядов, применительно к обслуживаемому оборудованию.
Освоение установленных норм выработки при высоком качестве производства ремонтных работ.

Квалификационная  (пробная) работа

ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИИ

КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Профессия – слесарь-ремонтник
Квалификация – 5-й разряд

Должен знать: конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин; технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулировку и правильность установки оборудования, агрегатов и машин; технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования; правила испытания оборудования  на статическую и динамическую балансировку машин; геометрические построения при сложной разметке; способы определения преждевременного износа деталей; способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесение защитного покрытия; безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке; сигнализацию, правила управления  подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ там где это предусматривается организацией труда на рабочем месте; производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда и технике безопасности.

Характеристика работ. Ремонт, монтаж, демонтаж, испытание, регулировка и наладка особо сложного оборудования, агрегатов и машин и сдача после ремонта. Слесарная обработка деталей и узлов по 6-7-м квалитетам (1-2-м классам точности). Разборка, ремонт и сборка узлов и оборудования в условиях напряженной и плотной посадок.

Примеры работ

1. Автоматы  токарно-револьверные многошпиндельные, копировальные, координато-расточные, зубострогальные и вальцетокарные станки – средний ремонт,  монтаж, регулировка, проверка на точность, пуск и сдача в эксплуатацию.
2. Аппараты, газопроводы высокого давления – ревизия, ремонт, испытание.

3. Аппаратура кислородная и аргонная мартеновских печей – ремонт, обслуживание.

4. Газодувки – капитальный ремонт и испытание.

5. Коробки скоростей токарных полуавтоматов – сборка и переключение с взаимной прогонкой шлицевых валиков и шестерен.

6. Компрессоры кислородно-дожимающие – капитальный ремонт.

7. Машины завалочные мартеновских печей – полный ремонт с заменой шахты, регулировка всех механизмов.

8. Механизмы гидравлической подачи металлообрабатывающих станков – ремонт и регулировка.

9. Насосы вакуумные и форвакуумные – капитальный ремонт.

10. Печи доменные – установка наклонного моста.

11. Редукторы кранов вращающихся печей и дифференциальные редукторы прокатных станов – ревизия, ремонт.

12. Станки зубошлифовальные, зубодолбежные, зубострогальные со сложными криволинейными направляющими – проверка на точность.

13. Станки с программным управлением – проверка на жесткость. 

Квалификация – 6-й разряд

Должен знать: конструктивные особенности, кинематические и гидравлические схемы ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин; технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулировку и правильность установки оборудования, агрегатов и машин; методы ремонта, сборки и монтажа, проверки на точность и испытания отремонтированного оборудования; допустимые нагрузки  на работающие детали, узлы , механизмы оборудования и профилактические меры по предупреждению поломок, коррозийного износа и аварий; безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке; сигнализацию, правила управления  подъемно-транспортным оборудованием и правила стропальных работ там где это предусматривается организацией труда на рабочем месте; производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; инструкции по охране труда и технике безопасности.

Характеристика работ. Ремонт, монтаж, демонтаж, испытание, регулировка и наладка особо сложного крупногабаритного, уникального, экспериментального и опытного оборудования, агрегатов и машин. Выявление и устранение дефектов во время эксплуатации  оборудования  и при проверке в процессе ремонта. Проверка на точность и испытание под нагрузкой отремонтированного оборудования.
Примеры работ

1. Автоматы токарные многошпиндельные, полуавтоматы токарные многорезцовые вертикальные – капитальный ремонт.

2. Линии автоматические всех профилей обработки, имеющие сложные и особо сложные агрегаты, - капитальный и средний ремонт.

3. Станки агрегатные, барабанно-фрезерные и специальные, автоматы и полуавтоматы специальные шлифовальные для обтачивания и шлифования кулачковых и конических валов – ремонт.

4. Станки координатно-расточные – восстановление координат.

5. Станки с программным управлением – проверка на точность, восстановление координат, ремонт, испытание.

6. Станки электроимпульсные – ремонт.

ПРОГРАММА

Тема 1. ВВЕДЕНИЕ

Значение повышения профессионального мастерства рабочих в новых экономических условиях.
Характеристика предприятия и его структурных подразделений. Продукция, выпускаемая предприятием; требования к качеству продукции.

Организация рабочего места слесаря-ремонтника и техническое обслуживание. Правила внутреннего распорядка.

Ознакомление с квалификационными характеристиками и учебной программой слесаря-ремонтника 5-6-го разрядов.

Тема 2. ТЕХНОЛОГИЯ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ

Классификация металлорежущего оборудования.

Металлорежущие станки, основные процессы обработки металлов (точение, фрезерование, строгание, сверление и шлифование).
Токарные станки, их устройство и назначение. Кинематическая схема станка. Назначение и устройство револьверных станков.

Фрезерные станки; устройство и назначение, консольно-фрезерные, универсально-фрезерные, их назначение и конструкция.

Сверлильные станки (вертикально- и радиально-сверлильные); назначение и конструкция.

Строгальные станки (продольно-строгальные и радиально-строгальные), их назначение и конструкция.

Кузнечно-прессовое оборудование; устройство, назначение, схемы работы.

Подъемно-транспортное оборудование, его назначение и разновидность.

Технические требования к оборудованию.
Слесарная обработка. Понятие о технологическом процессе. Порядок разработки технологического процесса слесарной обработки. Техническая документация.

Разметка деталей со сложной конфигурацией. Особенности пространственной разметки деталей, имеющей сложные контуры. Способы и правила выполнения объемной  сложной разметки. Меры повышения точности разметочных работ. Особенности разметки крупных деталей. Приемы точной разметки деталей, использование специальных приспособлений, кондукторов. Способы разметки с применением различных установочных приспособлений. Последовательность выполнения разметки сложных деталей. Инструменты и приспособления, применяемые при сложной и точной разметке, их назначения и правила пользования ими.

Опиливание, распиливание и припасовка деталей средней сложных деталей. Припасовка деталей со сложными профилями. Способы проверки припасовки деталей с различной конфигурацией. Шабрение сопряженных и криволинейных поверхностей. Способы проверки точности шабрения. Механизированный инструмент для шабрения. Способы и приемы выполнения доводочных и притирочных работ на закаленных деталях средней сложности до заданных размеров и шероховатости поверхности. Инструменты, приспособления и оборудование, применяемое в доводочных и притирочных работах. Материалы, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения. 
Способы шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров. Передовые методы и механизация доводочных и притирочных работ.

Полирование. Материалы, применяемые при полировании деталей. Способы выполнения полировальных работ механизированными инструментами. Особенности полирования пресс-форм, металлических форм, моделей и других инструментов.
Сверление, зенкерование и развертывание отверстий. Механизированный инструмент для сверления.

Организация производственных  ремонтных работ. Методы выполнения слесарных работ (до термической обработки и после нее) деталей сложной конфигурации и ремонта оборудования.

Методы ремонта чугунных деталей, корпусных деталей и станин, пригонки стыков корпусов и станин.
Методы взаимного расположения базовых поверхностей. Окончательная сборка после ремонта агрегатов, машин и исполнительных механизмов. Обеспечение установленных технических требований.

Наладка, регулировка и проведение испытаний отремонтированных машин, агрегатов, автоматических линий и т.п. Проверка станков, машин и агрегатов на точность.
Тема 3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС РЕМОНТА 

ОБОРУДОВАНИЯ
Особенности эксплуатации оборудования предприятия.
Последовательность выполнения работ при разборке оборудования. Порядок и правила разборки. Промывка и определение годности деталей.

Современные приспособления и инструмент для сборки и разборки сборочных единиц деталей. Износ деталей. Характер и признаки износа. Определение величины износа направляющих, шеек валов и внутренних поверхностей. Предельные износы. Пути и средства повышения долговечности оборудования. Способы восстановления и упрочнения деталей. Восстановление деталей методами наименьшего и наибольшего ремонтного размеров. Преимущества и недостатки этих методов.

Ремонт станин и направляющих. Особенности ремонта направляющих длиной более 3000 мм, круговых направляющих, Методы и средства контроля направляющих после ремонта.
Технологические процессы разборки и сборки оборудования с различными видами передач. Сборка зубчатых и червячных передач.
Методы сборки ответственных зубчатых и червячных передач. Проверка положения осей и межосевых расстояний. Установка радиальных и осевых зазоров. Проверка правильности зацепления (по расположению пятен контакта). 

Ремонт гидравлических и пневматических систем оборудования.

Характерные неполадки в работе элементов гидросистемы и гидроприводов.

Ремонт гидросистем, штоков и поршней.

Ремонт пневматических и пневмогидравлических проводов. Технология ремонта металлорежущих станков. Типовые технологические процессы ремонта. Технология ремонтов автоматов и полуавтоматов, бесцентровых круглошлифовальных, токарных многошпиндельных и др.
Технология ремонта координаторасточного станка, станков с программным управлением. Последовательность операций при ремонте деталей и сборочных единиц.

Сборка станка. Проверка станка на герметичность после сборки. Технология ремонта металлорежущих станков.

Прием и испытание станков после ремонта: испытание на холостом ходу, под нагрузкой  и в работе; проверка точности по установленным ГОСТами нормам точности, испытание на жесткость.
Тема 4. КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

Классификация измерительных приборов. Классы точности. Условные обозначения на шкалах приборов.

Приборы для ремонта и проверки элементов гидросистем станков с ЧПУ: манометры, датчики давления, индикаторы линейных перемещений. Датчики для контроля износа и поломки инструмента.

Производственное обучение

ПРОГРАММА

Тема 1. ИНСТРУКТАЖ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА И ОЗНАКОМЛЕНИЕ С ПРОИЗВОДСТВОМ

Инструктаж по безопасности труда на предприятии (проводит инженер по технике безопасности).

Экскурсия по цехам предприятия для практического ознакомления обучающихся с оборудованием и технологическими  процессами изготовления продукции на предприятии.

Ознакомление с производственным процессом в ремонтном цехе (мастерской) и его оборудованием. 
Ознакомление с рабочим местом и работой слесаря-ремонтника 5-6-го разрядов.

Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте.
Тема 2. СЛЕСАРНЫЕ И СЛЕСАРНО-СБОРОЧНЫЕ РАБОТЫ
 ПО РЕМОНТУ СЛОЖНОГО ОБОРУДВАНИЯ
Выполнение слесарных работ при изготовлении деталей, узлов (до и после термической обработки) сложной конфигурации по 5-7-му квалитету.

Шабрение рабочих поверхностей, притирка сферических и конических поверхностей, ремонт чугунных деталей. Полирование ответственных поверхностей, валов, шпинделей и др. Выполнение сборочных работ высокой сложности. Текущий, средний и капитальный ремонты. Контроль выполняемой работы. Выявление брака, определение его причин и меры по устранению.

Тема 3. ОСВОЕНИЕ  РАБОТ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ

 СЛЕСАРЕМ-РЕМОНТНИКОМ 5-6-го РАЗРЯДОВ

Инструктаж по безопасности труда.

Выполнение слесарных работ при изготовлении деталей, сборочных единиц сложной конфигурации по 1-2 классам точности.
Выполнение сборочных работ высокой сложности. Проверка после обкатки и окончательное крепление всех соединений цилиндром, коренных и шатунных подшипников. Установка и проверка на биение по индикатору шпинделей токарных автоматов и полуавтоматов.

Ремонт (средний и капитальный) особо сложного оборудования (машин и агрегатов) дизелей, стационарных двигателей внутреннего сгорания, имеющихся на предприятии.
Проверка оборудования на вибрацию и жесткость. Динамическая балансировка деталей типа ротора, якоря, зубчатого колеса и маховика, работающих на больших оборотах.

Ремонт особо сложного и крупногабаритного уникального оборудования  и автоматических линий для всех видов обработки, имеющих сложные агрегаты. Восстановление и замена особо сложных и ответственных сборочных единиц, механизмов, деталей.

Тема 3. САМОСТОЯТЕЛЬНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ

 СЛЕСАРЯ-РЕМОНТНИКА 5-6-ГО РАЗРЯДОВ
Самостоятельное выполнение слесарно-ремонтных работ, предусмотренных квалификационными характеристиками слесаря-ремонтника 5-6-го разрядов.

Освоение установленных норм выработки при соблюдении технических требований на выполняемые работы.

Соблюдение правил безопасности труда.

Квалификационная  (пробная) работа

